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静电复印(打印)设备用刮板

1 范围

本标准规定了静电复印(打印)设备用刮板的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和

贮存。

本标准适用于对静电复印〈打印〉设备用光导鼓表面进行清洁，用聚氨醋橡胶(PU)材料制成的清洁

刮板〈以下简称刮板〉。

2 规范性引启文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注目期的引用文件，仅注旦期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/丁 53 1. 1-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 压人硬度试验方法 第 1 部分:邵氏硬度计法(邵

尔硬度)

计划

GB/T 533-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定

GB/T 1681-2009 硫化橡胶吕弹性的测定

GB/T 1689-1998 硫化橡胶耐磨性能的测定(用阿克隆磨耗机〉

GB/T 1958-2004 产品几何量技术规范(GPS) 形态和位置公差 检测规定

GB/T 2828. 1-2003 计数抽样检验程序 第 1 部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

GB/T 2829… 2002 周期检验计数抽样程序及表〈适用于对过程稳定性的检验)

GB/T 2941-2006 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T 4591 … 2005 静电图像测试版

GB/T 7759-1996 硫化橡胶、热塑性橡胶 常温、高温和低温下压缩永久变形测定

GB/T 10073 静电复印品图像质量评价方法

GB/T 13384-2008 机电产品包装通用技术条件

GB/T 13963 静电复印〈包括多功能)设备术语

GB/丁 22372-2008 单色黑白激光打印机测试版

GB/丁 26125 电子电气产品 六种限用物质(铅、隶、铺、六价铭、多澳联苯和多澳二苯酶)的测定

GB/T 26572 电子电气产品中限用物质的限量要求

JB/T 6872… 2007 静电复印机用显影剂(色调剂)消耗量版 A4

JB/T 8273 静电复印全黑测试版

JB/T 9444.2 复印机械基本环境试验方法 试验 A:低温试验

JB/T 9444.4 复印机械基本环境试验方法 试验 C.但定湿热试验

3 术语和定义

GB/T 13963 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

1 
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3. 1 

刮板 cleaning blade 

单个刮片 (PU)或由刮片和支架组成，用于对静电复印(打印〉设备光导鼓表面进行清洁。

4 要求

4. 1 工作环境

刮板在与之配套的机器中运行时，能保证机器在温度 5 oC----35 oC 、相对湿度 20%----85% 的工作环

境中正常使用。

4.2 耐运输贮存性能

包装中的刮板在承受以下环境的作用后，其性能应符合本标准的要求。

a) 低温试验:温度-25
0

C 士 2 oC ，时间 8 h; 

b) 恒定湿热试验:温度 40
0

C 士 2 oC ，相对湿度 (93士D% ，时间 48 h 。

4.3 外观

4.3. 1 刮板金属部分不应有毛剌、裂纹和变形。

4.3.2 刮板刮片在沿工作棱 2 mm 范围内，其表面不允许有气泡、杂质、划痰或其他明显的缺陷。

4.4 尺寸精度

4.4.1 舌。板自然表面的平面度误差<0.2 mm 。

4.4.2 刮板工作棱的直线度误差<0.1 mmo 

4.4.3 刮板工作棱的粗糙度 Rz<10 μmo

4.4.4 刮板尺寸公差应符合设计图纸要求，其指标由企业标准规定。

4.5 材料物理性能

刮板材料(PU) 的物理性能应符合表 1 的规定。

表 1 刮板材料的物理性能

项目 性能数值

硬度(邵氏 A) 60~70 71~80 81~90 

密度 二~1. 26 二三1. 26 二三1. 26 

拉伸强度 二三300 注300 二三 300

拉断伸长率 注600 二三650 二三450

拉伸模量 二三50 二三200 二三 900

断裂拉伸强度 注25 二三55 二三70

磨耗损失 ~45 芝三45 三三 60

标准四弹性 ~50 ~50 ~45 

压缩永久变形 三三5 ~15 三三 35

2 

单位

91~100 度

二三1. 26 g/cm3 

二三 300 kgf/ cm2 

二主450 % 

二三2 000 kgf/cm2 

二三 90 kgf/cm2 

三三 60 mg 

三二40 % 

~40 % 
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4.6 黯合强度

蒙古合强度不小于 20 N 。

注:适用于带支架的刮板。

4. 7 印品质量

印品质量考核项目和技术要求应符合表 2 的规定。

表 2 印品质量考核项目和技术要求

序号

1 

称
一
纹

名
…
灰
一
条

白
一
鹿
一
向

项
一
纵

技术要求

~O. 02 

2 无

4.8 运行试验

运行试验考核项目和技术要求应符合表 3 的规定。

4.9 环境适应性

4.9. 1 环境适应性条件

低温低湿条件=温度 10 oc 土 2 oC;相对湿度 30%士5%;

高温高湿条件:温度 33 oC 土 2 oC;相对湿度 80%士5% 。

表 3 运行试验考核项目和技术要求

序号 项目名称 技术要求

1 连续运仔时闰 2 h 

2 印量 二三额定值的 85%

3 印品质量 应符合表 2 的要求

4 异常声音 元

注:额定值=机器额定输出速度×运行时间。

4.9.2 环境适应性要求

在高温高湿和低温低湿条件下刮板应符合表 3 规定的要求。

4. 10 贮存期

应不少于 1 年。

4. 11 寿命

由企业自定。

4. 12 有害物质

刮板中隶、锅、铅、六价铭等重金属的含量应符合 GB/T 26572 规定的要求。

3 
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5 试验方法

5. 1 试验环境条件

5. 1. 1 除对试验环境条件另有规定外，试验应在环境温度 18 oC ------28 oC 、相对湿度 40%------60% 的条件

下进行。

5. 1. 2 产品与试验样机、消耗材料必须在同一环境条件下放置 24 h 。

5. 1. 3 使用适用的机型进行试验，试验样机应符合相应的产品标准要求。

5. 1. 4 使用试验样机所适用的、国内市场上公开销售的消耗材料及复印纸。

5.2 耐运输世存试验

品在包装状态下，按 4.2 要求和 JB/T 9444.2 与 JB/T 9444.4 规定的方法进行试验。

5.3 外观要求

5.3. 1 自视检查产品金属部分的外观。

5.3.2 用 10 倍放大镜检查产品刮片部分的外观。

5.4 尺寸精度检验

5.4. 1 剖极自然表面平面度

使用千分尺按 GB/丁 1958--2004 中 A. 6. 2 规定的方法进行检测。

5.4.2 刮板工作棱直线度

使用塞尺按 GB/T 1958-2004 中 A.6.1 规定的方法进行检测。

5.4.3 刮板工作棱粗糙度

将刮板置于投影仪工作台上，用专用工装使刮板平面与工作台商成 45
0

，用 100 倍物镜在投影屏上

检查工作棱的租糙度。

5.5 材料物理性能

5.5. 1 刮板材料的物理性能测定应在 GB/T 2941-2006 规定的试样停放和试验的标准温度、湿皮条

件下进行。

5.5.2 硬度测定按 GB/T 531. 1…2008 规定的方法进行检测。

5.5.3 密度的测定按 GB/T 533-2008 规定的方法进行检测。

5.5.4 拉伸强度、拉断伸长率、断裂拉伸强度的测定按 GB/T 528-2009 规定的方法进行检测。

5.5.5 拉伸模量的测定应将材料拉伸到 100% ，然后按 GB/T 1681-2009 规定的方法进行检测。

5.5.6 磨耗损失的测定按 GB/T 1689…1998 规定的方法进行检测。

5.5.7 标准回弹性的测定按 GB/T 1681-2009 规定的方法进行检测。

5.5.8 压缩永久变形的测定按 GB/T 7759-1996 规定的方法进行检测。

5.6 黠合强度

将刮板的 PU 片大部分去掉，两端各留 10 mm 的余量，中间部分任意位置留 10 mm，用压力仪夹住

PU 片，垂直下拉支架，分别测试三个位置的拉力值，均应符合 4.6 的要求。

4 



5. 7 印品质量

5.7.1 底灰

按 GB/T 10073 规定的方法进行检测。

5.7.2 纵向条纹

自视栓查全黑和全白印品在走纸方面是否有纵向条纹。

5.8 运行试验

5.8. 1 将刮板装入试验样机中，进行试验。记录试验的起始时间、结束时间。

5.8.2 运行试验方法如下:

a) 运行考核时间及印量应符合表 3 的规定;

GB/T 29794… 2013 

b) 运行试验中，复印时使用 JB/T 6872-2007 规定的消耗量版进行复印，在 1 h 结束后和试验终

止前使用 JB/T 8273 规定的全黑版、全白版和 GB/T 4591 规定的综合版各抽取 6 张复印品检

查印品质量;打印时使用 GB/T 22372…2008 中的消耗量版进行打印，在 1 h 结束后和试验终

止前使用 GB/丁 22372-2008 中的全黑放、全白版和综合测试版各抽取 6 张打印品检查印品

放量;

c) 运行试验中，除印品抽样用 A3 幅西外，其余用 A4 幅醋。

注:复印取样时，全自般用 5 张普通白色复印纸重叠代替。

5.8.3 运行性能考核项目按 6.2. 3 a)进行判定。

5.9 环境适应性

5.9. 1 高温高湿和低温低湿环境适应性试验在 5.8 试验之后进行。

5.9.2 将装人刮板的试验样机放置在 4.9.1 规定的试验环境条件下保持 2 h 后开始 1 h 运行试验，用

5.8.2 规定的试验方法进行抽样，按 6.2.3 a)进行判定。

5. 10 贮存期

5. 10. 1 贮存期试验条件应符合 4.2 的要求。

5.10.2 贮存期结束后，进行 4. 3 ,.__, 4. 8 检验。

5.10.3 本项试验可另行安排。

5. 11 寿命

采用上机考核方法进行。

将被测试样品按要求装入测试样机，复印时按 JB/T 6872-2007 规定的消耗量版或打印时按

GB/T 22372-2008 中的消耗量版，当复印或打印张数达到刮板标称印量的 20% 、 50% 、 80% 、 100%分

别进行复印品、打印品取样。

取样方法如下:

复印时以 GB/T 4591 规定的综合版为原稿，抽取 6 张复印品样张，以全白版和 JB/丁 8273 规定的

全黑测试版为原稿，抽取全自复印品和全黑复印品各 3 张，全黑版可不用连续复印，对所抽取的复印品

样张按 5. 7 规定的方法进行测试。

打印时运行符合 GB/T 22372-2008 的测试版软件，打印综合版 6 张，全黑版、全白版各 3 张，全黑

版可不用连续打印，对所抽取的打印品样张按 5.7 规定的方法进行测试。

5 
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5.12 有害物原

刮板中隶、铺、铅、六价铭等重金属的含量按 GB/T 26125 规定的方法进行检测。

6 楼验规则

6. 1 交牧检验

6. 1. 1 每批刮板须经检验合格后方可出厂，并附有检验合格证明。交收检验不合格的产品不允许出

厂。交收检验项目和不合格类别见表 4。本标准 4.5 材料物理性能可在每批材料投产前检验。

表 4 检验项目表

不合格类别 检验分类
类别 序号 检验项目

B 类 C 类 交收检验项目 型式检验项目

1 保温低湿 A J 

2 假定湿热 A 飞/
包装、运输、贮存

3 包装及标志 A J 

4 包装齐套性 A J J 

外观 5 表面质量 A 飞/ J 

6 平面度 A 气J J 

7 直线度 A J J 
尺寸精度

8 租糙度 A J J 

9 尺寸公差 A J J 

10 硬度 A J 

11 密度 A J 

12 拉伸强度 A J 

13 扯断伸长率 1二 J 

材料物理性能 14 拉伸模量 A J 

15 断裂拉伸强度 A J 

16 磨耗损失 A J 

17 标准西弹性 A J 

18 压缩永久变影 A J 

蒙古合强度 19 奉占合强度 A 气/ J 

20 底灰 A J J 
印品质量

21 纵向条纹 A J J 

22 运行时尚 A J 

23 印章 A J 
运行试验

24 印品质量 A J 

25 异常声音 A 气/

6 
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表 4 (续〉

不合格类别 检验分类
类别 序号 检验项目

B类 C 类 交收检验项目 型式栓验项目

26 低温低湿运行 A J 
环境适应性

27 高温高捏运行 A J 

28 贮存期 A J 

其他 29 寿命 A J 

30 有害物质 L:::, J 

注 :L:::，表示不合格类别;飞/表示检验项吕选项。

6. 1. 2 按 GB/T 2828. 1-2003 的规定，检查水平，产品组批，合格质量水平，抽样方案及判定数组由企

业标准规定或交收双方协商规定。

6.2 型式检验

6.2. 1 产品在下列情况之一时，应考虑进行型式检验:

a) 新产品投产前的定型鉴定;

b) 产品的工艺、材料有重大改变时;

c) 停产一年以上再生产时;

d) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6.2.2 型式检验项目和不合格类别按表 4 规定。

6.2.3 型式检验的抽样及判定规则如下:

a) 检测样品从交收检验合格的产品中按 GB/T 2829…2002 的规定，采用二次抽样方案抽取，使

用判别水平直，胞工30 ，二次抽样，样本大小 [:l每次抽样 6 根，判定数组[::;];
b) 每次检验抽取的样本同时进行耐运输贮存、包装、标志、表面质量刮板尺寸精度等试验后，取其

中 2 个样本进行运行试验和环境适应性试验; 2 个样本进行寿命试验; 2 个样本进行贮存期

试验;

c) 若型式检验合格，则本期生产的产品经交收检验合格的为合格产品，可以入库或出厂;

d) 若型式检验不合格，产品应停止交收并将已交收商未出广的产品停止出广，对已出厂的产品，

由生产厂、订货方协商解决。此时应分析原因，提出处理方法并采取措施，直至新的型式检验

合格。

7 标志、包装、运输和贮存

7. 1 标志

产品的包装上应有中文标识，至少包括下歹tl 内容:

a) 产品名称、型号;

b) 制造商名称或标志、地址;

c) 执行的标准编号;

d) 制造日期和有效期，或失效日期;

7 
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e) 数量。

7.2 包装

单位包装的刮板应附有合格证明，包装后应满足 GB/T 13384-2008 规定的防热、防潮要求。

7.3 运输和贮存

7.3. 1 产品不得与有机溶剂、酸、卤素、碱及其他有害物质一起贮存、运输。

7.3.2 产品应贮存在防日晒，远离热源的地方，环境温度 5 oc r--.J 35 oc ，相对湿度低于 85%的环境中。

7.3.3 产品在运输过程中，不得遭受日躏、雨淋等。

8 
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