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围

本标准规定了黑白单色激光打印机印品质量的综合评价方法。

本标准适用于 A3 及 A4 幅面黑白单色激光打印机印品质量的评价。与消耗材科(如光导体、鼓粉

盒、显影剂等〉相关的印品质量评价可选取其中部分项目?其他打印机，如 LED 打印机可参考使用。

2 51 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注目期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准?然而?鼓励根据本标准达成协议的各方研究
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3. 

3.3 

3.4 

22372… -2008 

22372 … ~-2008 

合主支立立豆豆廷。豆豆5 黯豆也

中

自点

。凡是不注目期的引

白激光打印机测试版

的

实心图中清晰可辨的空白或者间隙。

过ε 豆豆

指图像和文字形状方面的不期望的改变。

白单色激光打印机测试版中罗以 μ

时?其中心点的 X ，Y 坐标点的变化的程度。

3.5 

"方式所描述的电子图形文件?在还原打印到印品中

的非图像缸中的沉积。
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4.2 渥度

40 % r--J 60 % RH 。

4.3 试验台照度

600 lX r--J 1 000 lx o 

5 测试仪器与材料

5. 1 反射密度计

重复性:士0.01 D，准确度:士0.02 D 。

5.2 白皮仪(测量蓝光白皮)

测量范围 :0 r--J 199.9 ， 重复性:土O. 1 。

5.3 摩擦试验机

要求见附录 A。

5.4 游标卡尺和钢板尺

游标卡尺:精度不低于 0.02 mm 。

钢板尺:分度值不大于 0.5 mmo 

5.5 ~J度放大镜

10 r--J 20 倍，分度值不大于 0.1 mm 。

5.6 读数显微镜

分度值不大于 0.01 mmo 

5. 7 测试纸

标准定量 70 r--J 80 g/ m2 普通白色 A3~A4 复印纸。

5.8 测试用标准测试版

采用 GB/T 22372---2008 标准的配套软件生成的综合版、全黑版、漏印版、全臼版、灰皮版和鬼

影版。

5.9 打印精度测试版

说明见附录 B 。

6 评价项目

印品质量评价包括以下各项:

a) 打印精度:

2 
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1) 歪斜度;

2) 

3) 

4) 平行度;

5) 对齐度;

6) 放大率;

7) 扫描线性;

8) 有效打印面积。

b) 密度特征:

1) 图像密度;

2) 密度不均匀性。

c) fp 品缺陷:

1) 底灰;

2) 黑点;

3) 臼点;

4) 

; 

6) 内

d) 

3) 图像打印。

e) 

7 

7. 1 

打印样张在测试环境中放置至少 2 h 后进行测试。

7.2 r;p 

7.2. 1 

7.2. 1. 1 测试版使用说明?见表 10

? 那试项吕

版的类别 测试项目

、文字打印、留

全黑版 i 有效打印面积、白点

自版 ! 黑点、底灰

3 



GB/τ28033-2011 

表 1 (续)

版的类别 测试项目

漏印跟 漏印(面积、个数)

灰皮版 密度不均匀性

鬼影版 鬼影

7.2. 1. 2 凡用反射密度计测量时，应在样本下铺垫 5 张与样本同拙次的复印纸，并且均测量绝对密

度值。

7.2.2 打印精度

7.2.2. 1 歪斜度

取综合版的测试样张为样本，用打印精度测试版(见图 1) 置于样本上。打印精度测试}披上的 AB

线和1样本的上边框线G 重合 ，A 点和样本边杠线的左上JJÍi点重合。测量 C、D 两点分别到样本的纸顶边

的距离，其距离之差即为歪斜度。

7.2.2.2 直线度

取综合版的测试样张为样本，用打印精度测试版置于样本上 ， A 点和1样本边框线的左上顶点重合。

测量水平直线度时要求打印精度测试版上的 CD 两点在样本的上边框线 G 上;测量垂直直线度时要求

打印精度测试版上的 EF 两点在样本的左边框线 F 上。以打即精度测试版上的线条为基准线，用读数

显微镜测量样本线条偏离基准线的最大距离。水平线直线度测量 CD 两点间的线偏离基准线的最大距

离，垂直直线度测量 EF 两点间的线偏离基准线的最大距离，按式(1)计算直线度。

直线度= I Ll / Lo I x 100 % 
式中:

L1 --…一样本上线条偏离基准线的最大距离， ffiffi;

Lo--一被测量线条的长度， ffiffio

7.2.2.3 对角钱误差

.. ( 1 ) 

取综合版的测试样张为样本，测量出样本边框构成的矩形的两条对角线长度，其长度之差为对角线

误差。

4 
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7.2.2. 

取综合版的测试样张为样本?用打印

的上边框线 G 重合点和样本边框线的左上顶点

的距离?其距离之差为纵向平行度。

打印精度测试版上的 AK

两点分别沿 EG 和 FH

印

。打印精度测试版上的 AB 线和

两点分别沿 CI 和

7.2.2.5 

的左上顶

向平行度。

、
而
以

取综合版的测试样张为样本?用打印精度测试版置于样本上。打印精度测试版上。点和样本的对

齐度测试坐标 P 的交点重合，OM 和 ON 与相应边对齐，测量。点到样本纸左边、纸顶边的距离。按照

2 给出的标准值?

2 

100 部
识
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度数值 L。按式 (2)计算放大率。

放大率= I L/100 I X 100% .. ( 2 ) 

式中:

L一一样本上两点间的长度，mmo

7.2.2.7 扫描线性

取综合版的测试样张为样本，以 25 mm 为 1 单元，任取样本水平标尺上均匀分布的 5 个位置，用游

标卡尺测量其实际长度值 L ，计算实际长度数值的最大差值为扫描线性。

7.2.2.8 有效打印面积

全黑版样张上，图像黑区上下端宽度记为 La] 、 Laz ， 左右边高度记为 Lb] 、 Lbz ， 用钢板尺分别测

Lal 、Laz 、Lb j 、 Lbz 值，按式 (3)-计算有效打印面积。

有效打印面积= (Laj 十 Laz) /2 X (Lb 1 十 Lbz ) /2 ……………………( 3 ) 

7.2.3 密度特征

7.2.3. 1 图像密度

用反射密度计分别测量综合版测试样张上标号为 D 的上左、中左、下右的 3 个实心圆的密度值，测

量结果取密度平均值。

7.2.3.2 密度不均匀性

用反射密度计分别测量综合版测试样张上 6 个实心圆的中心位置的密度值，选取测量值中最大值

和最小值，按式 (4)计算密度不均匀性。

用反射密度计分别测量灰度版测试样张上相同密度区域内的 5 个圆圈中的密度值，选取测量值中

最大值和最小值，按式 (4)计算密度不均匀性。

式中:

Dmax 密度最大值;

Dmin~一-密度最小值。

密度不均匀性= [(Dmax -Dmin)/Dmax] X 100% ………………………( 4 ) 

7.2.4 缺陷

7.2.4. 1 底灰

制作全白版测试样张时应覆盖中心圈圈区域;

下列两种测试方法，可任选其一:

a) 用反射密度计测量未覆盖区域四周的 4 个圈圈内的绝对密度值，取其中最大的值，记作队，测

量被覆盖区域的中心圆圈内的绝对密度值，记作队，计算 Dl 一队的差值。

b) 在测试样张下铺垫 5 张与样本同批次的复印纸，用白度仪测量未覆盖区域四周的 4 个圆圈内

的白度值，取其中最小的值，记作乱，测量被覆盖区域的中心圈圈内的白皮值，记作丛，计算

Bz 一乱的差值。

7.2.4.2 黑点

用刻度放大镜测量全白版测试样张上直径大于 0.1 mm 的黑点的个数。

6 



7.2.4.3 自

0.1 mm 的白点的个数。

7.2.4.4 

观察鬼影版测试样张上第 2 栏内各不同灰皮区域内龟

7.2.4.5 i露印

观察漏印版测试样张上有元漏印现象，用刻度放大镜测量漏印的面积和个数。

7.2.4.6 内

观察综合版测试样张?检查是否有下列明显缺陷:

a) 邻界效应;

已) 文字或图像变形;

c) 线条

d) 黑边;

e) 

7. 5 

7. 

7.2.5.2 印

观察并评价综合版测试梓张上标号为 L

7.2.5.3 EP 

的 ?穴中

观察并评价综合版测试样张上标号为 M 的 的图像顶部暗区内的细节可分辨

7.2.6 

观察综合版测试样张上标号为 C 的 16 级灰皮层次圈。

目视判别有争议时要用仪器测量。

自视检查综合版测试样张上具有不同密度灰皮级能够连续明显分辨

自视判别有争议时 9用反射密度计测量样本灰皮级各级中心位置的密度

(5) 即为能连续分辨

> O. 04 

以 爵的困 J乙、点?以

28033-20 

分辨的

…( 5 ) 

7 
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张的顶边或侧边平行的线为中心线裁成 30 mm 宽的纸条作为试样，用反射式光学密度计测量该实心圆

的密度值 D前。

再将试样放在摩擦试验机上，将该测试点置于摩擦台商中心位置，然后往复摩擦两次，再测量反射

密度值 Dffí 0 

按式 (6)计算定影牢固度。

定影牢固度之二D后 /D前 x 100% •• ( 6 ) 

8 测试结果报告

8. 1 测试标识信息

测试报告应该包括打印机型号、批次、检测日期、试验环境、检测操作人员等。

8.2 仪器系统

测试报告应该包括所使用仪器的名称、型号等。

8.3 结果

测试报告中应详细标明每个评价项目的测试结果。

8 
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:不小于 200 mm 。

:20 mm'"'-'25 mmo 

心研制的 MC-2 型摩擦过验机。

?以防松动。2.1 

A. 2. 2 

2.3 

A. 2. 4 

A. 2. 5 每试验」个试样?
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附录 B

(规范性附录)

打印精度测试版说明

B.1 打印精度测试版用于辅助测量激光打印机印品的打印精度。测试版的介质为透明胶片(见

图 B. l)。

N 

A 

H 

M () 

打印精度测试版

K / 

图 B.1 打印精度测试版图样

B.2 测试版的基本尺寸和极限偏差如下:

A4:边框宽 210 mm士 0.2 mm 长 297 mm士 0.3 mm 

AB 198 mm土 o. 2 mm AK 285 mm士 0.3 mm 

CD 170 mm士 O. 15 mm EF 260 mm士 0.25 mm 

OM 50 mm士0.05 mm ON 110 mm士 0.1 mm 

A3:边框宽 297 mm士 0.3 mm 长 420 mm土0.4 mm 

AB 285 mm士 O. 3 mm AK 408 mm士 0.4 mm 

CD 260 mm士 O. 25 mm EF 390 mm士 0.4 mm 

。岛1 15 mm士0.05 mm ON 45 mm士 0.15 mm 

10 
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