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JBff 1 。

? 范围

本标准规定了激光打印机干式单组份非磁性显影剂的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、

运输和贮存。

本标准适用于激光打印机使用的黑色干式单组份非磁性显影剂(以下简称显影剂〉。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款递过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注 B期的引用文件?其随后

所有的修改单(不包括勘误的内容〉或修订版均不适用于本标准 9 然而?鼓励根据本标准达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件?其最新版本适用于本

标准。

GBfT 10073 静电复印品图像质量评价方法

GBfτ13963 复印机术语

GBfT 14670-1993 空气质量苯乙烯的测定气相色谱法

GBfτ17540-1998 台式激光打印机通用规范

JBfτ5448-2007 静电复印干式双纽份显影剂用色调剂

JBfT 6154-2007 静电复印机显影剂消(色调剂〉消耗量 试验方法

JBfT 82臼.1-1999 静电复印干式色调剂结块温度测量方法

JBfT 8262.2-1999 静电复印干式色调剂荷质比测量方法

JBfT 8262.3-1999 静电复印干式色调剂含水量试验方法

黯/τ8262.4-19知 静电复印干式色调剂粒度分布测量方法

JBfT 8392-1996 静电复印干式色调剂熔融指数测量方法

JBfT 8615-1997 静电复印绝缘型磁性干式单组份正电性显影剂 技术条件

JBfT 9436-1999 静电复印干式显影剂 工作环境试验方法

JBfT 10334-2002 激光打印机测试版的

3 术语军口定义

GBfT 13963 中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1 

较度体军只分布 siz号通捂住梅吕立io盟 i黯 vol臼豆豆豆@

Dv 

显影剂各级粒度范围的体积百分数分布。

size 通is宫时每程建io画 i题 旦回宜昌e路

Dn 

显影剂各级粒度范围的颗粒数百分数分布。

i直怠茵通ia豆豆豆筑材 a主 vol四豆豆豆e



主 白

Dso 

显影剂粒度体积 累积分布中其累积值一半所对应的粒径9 单位为μffio

结块性

显影剂在规定条件下加热时是否发生结块的现象乡称为结块性。

软化点政lelt

在规定条件下，等速升温加热定量的显影剂箩使之烙

度为软化点?单位为℃。

3.6 

3.7 

4 

4.1 

消耗量

每打印一页消耗量版所

打印豆 page 

按消耗量版打

温度: 10 oC "'-' 3 2 oC; 

相对湿度:门

外观

色泽均匀、无结块、无异物。

4.3 粗粒

每 100g

4 .4 拉度分布
4.4.1 粒度分布局

a) 体积中值径 DS09

b) 大粒径上限 Dv

c) 小粒径下限 Dn个数百分比。

Dso 数值及允许偏差、岛、 Dn等数值及允许百分比最大极F

4.5 凝集度

标称值与允许偏差由生产企业在企业标准中规定。

4.6 模拟带

标称值与允许偏差由生产企业在企业标准中规定。

4.7 嬉融指数

标称值与允许偏差自生产企业在企业标准中规定。

注:企业标准中也可规定相应的软化点温度范围。

4.8 结块性

45 oC条件下放置 24 h 后?无结块现象。

打印

打印品的图像质量应符合表 l 要求。

2 

150μm 的粒子。

企业在企业标准中规定。



检验项目

图像密度

底灰

层次(级〉

定影牢由度

密度不均匀性

图像异常

1 打印品分辨力

在表 1 中三组环境下乡

1 号

不大于 30mgl页。

在 11 有害物质

4.11.1 加热挥发物

小于 1.0% 。

4. 1.2 

T: 20 oc 士 5 oc 
RH: 55%士 10%

三二 0.02

2主 10

排放在室内空气中的浓度不应超过 0.07 mglm3
0 

12 耐久性

在温度 20 oc 士 5 oc , 

环境条件

T: 10 oc 士 2 oc 
RH: 20%土 5%

二三1.30

运 0.02

二三 10

少于两个标准墨盒的累计打印张数9 并至少补充一次被测显影剂。

2 的规定。

注:本标准中的"标准墨盒"指打印机随机白帝的墨盒。

4.13 环境适应性

5 

低温低湿:温度: (10土 2) OC ，相对湿度: (20士 5) % 

高温高湿:温度: (32土2) OC ，相对湿度: (80士们%

本试验在正常环境试验后进行?抽样试验打印

5. 外程

自视检查。

租挝

按 JB/τ

8262 .4 

5. 规定的方法测定。

2 规定。

1 

~0.02 

2三 10

2三90%

~8% 

无

。

印品张数不

J 
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5 .4 ;.疑集度

按 JB/T 8615 中规定的方法测定。

5.5 模拟带

5.5.1 按 JB/T 8262.2 规定的方法测定。

5.5.2 本试验中采用的摩擦用载体种类在企业标准中规定。
5.6 熔融指数

按 JB/T 8392 规定的方法进行试验。

注:软化点按 JB/T 5448-2007 中附录 A 规定的方法进行试验。

5.7 结块性

按 JB/T 8262.1 规定的方法进行试验。

5.8 有害物质
5.8.1 加热挥发物

按 JB/T 8262.3 规定的方法测定。

5.8.2 苯乙蜡
按 GB/T 14670 规定的方法测定。

5.8.3 其他有害成分
由生产离提供符合在 1 1. 3 要求的声明或相关文件。

5.包打印品质量试验条件

5.9.1 由生产企业确定显影剂适用的激光打印机及感光鼓型号。

用于检测显影剂的激光打印机必须符合 GB/τ17540 规定 9 试验结束时?感光鼓和易损件都应在

规定寿命以内，否则在试验前应予更换。

激光打印机在试验过程中?打印机的各项参数应为打印机的默认值。

试验中检测打印品质量采用 JB/τ10334-2002 规定的 A4 综合版乡除另有规定外?其余打印采

用消耗版。打印品抽样规定，在打印品质量的各种试验方法中具体说明。

试验前应使用原生产企业指定配套的显影剂对检测用激光打印机的工作状态进行校验，以综合

版抽取打印品质量符合表 1、表 2 要求。

5.10 打印品质量试验

5.10.1 在常温常湿条件下，装入被测显影剂后罗采用综合版连续打印 10 张 9 先检测定影牢固度9 再

打印 3 张综合版和 1 张全黑版乡检测除定影牢固度以外的打印品质量。

5.10.2 以消耗量版打印 300 张 9 每 100 张时?采用综合版打印 2 张检测打印品质量。

5.11 耐久性试验

常温常湿条件下?装入被测显影剂后?采用消耗量版连续打印9 完成的打印品张数不低于两个标准墨盒

的累计打印张数9 其中至少保证在试验中补充一次显影剂，抽样检验打印品质量应符合表 1 和表 2 的规定。

5.12 可靠性试验

5.12.1 常温常湿条件下

本试验在激光打印机与被测显影剂放置 12 h 后开始。首先按 5.10.1 规定的取样方法打印、抽样、

检验，然后连续打印 9 每 300 张以综合版、全黑版取样一套检测打印品质量，合格后继续试验?打印量

不低于两个标准墨盒的累计打印张数?其中至少保证在试验中补充一次显影剂。当出现打印品被测项目

不合格时，则终止试验?并以前一次打印量为试验结果。

5.1 低温低湿如高温高j盟条件下

将显影剂置于打印机中?在规定的环境下保持 12 h 后开始试验。试验开始时，按 5.1 0.1规定的取

样方法打印、抽样、检验?然后连续打印，每 300 张以综合版、全黑版取样一套检测打印品质量?合格

后继续试验乡打印量不低于一个标准墨盒的累计打印张数。当出现打印品被测项目不合格时乡则终止试

4 



以前一次打印章为试验结果。

5~ 3 打印品质量检验

按 GB/τ10073 规定的方法检测。

5.14 显影剂消耗量试验

采用 JB/T 10334-2002 消耗量版打印 9 按照 JB/T 6154 规定的方法检测。

注:打印品图像异常时，若检查出是由于试验机的故障所致，则排除故障后再连续试验，并剔除出抽取的异常打印品。

5 检验与判定规则

6, 1 出广检验

白

6.1.1 出厂检验的抽样方法由生产企业自定 9 检验项目应至少包括表 3 中所示项目。每一批号产品进

行一次出厂检验，检验产品在此批号中随机抽取。

6 , 12 出厂检验项目全部合格方可出广，并附有质量合格证。

6.2 型式检验

6.2 , 1 出现下列情况之一时9 应进行型式检验:

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定:

b) 间隔半年以上再生产时;

c) 生产超过一年未进行型式检验;

d) 当原材料、设备、工艺方面有较大改变时:

时;

品质量监督机构提出进行型式检验要求时。

号 型式检验样品应在出厂合格产品中抽取?每次型式检较至少抽取样品 10 支(最小包装单位)。

在2 ，3 型式检验的项目及不合格类别按表 3 规定。按表上规定检验项目合格?逐项判定测试结果?符

合技术要求则判定为该项目合格。当不符合技术要求时乡则判定该项目不合格。

3 检验项目

检验项目 检验条件

类别 项目名称
温度 湿度

。C (%) 

包 包装标志与外观

装
93十f2 温热贮存 40士 2

与

lië 3 低温贮存 一25 士 3

4 单位质量负偏差

5 外观

6 20士 5 55 土 10
理

7 和度分布
化

8 
'性
dRAK E 

9 模拟带

10 烙融指数和软化点

11 结块性

n 12 20士 5 55 士 10

fp 13 底灰
11I3 日

质 14 

15 层次

不合格分类

B Cl C2 

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

。

出厂

项目

J 

J 

J 

J 

」

J 

J 

J 

J 

J 

型式

项目

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

J 

<:; 
J 



月以

类别

E[J 
口口口

质

他 23 

性
一
验

称
一
常
一
阻
一
匀
一
试

名
…
异
一
牢
丁
均
一
湿

口
一
像
一
影
一
不
一
常

项
一
图
…
定
一
度
一
温

结
山
一
川
的

表 3 检验项目表(续〉

检验条件 l 
面声一下…一一

B 

不合格分类
I I 

Cl 

出厂

℃
-
1
 

C2 

。

。

J 

注: "0 月为该项目

6.2 .4 型式检验结果判定:

a) 检验项吕全部合格:

b) 只有一项 Cl 类项目

c) 有不超过两项的 C2

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 显影剂采用避光、防潮

明有防潮、防热等标志。

每份包装应有产品合格证明。

7.3 包装上应有汉字标明:

a) 制造厂名称或标志、

b) 产品名称、型号、

c) 适用该种显影剂的

d) 制造日期和有效期步

的单位质量:

f)产品执行标准编号。

7 .4 单位质量的显影剂在企业标准中规定?不允许有负偏差。

7.5 包装的显影剂不得与酸、碱和有机溶剂等物质一起运输和

包装的显影剂应存放在无阳光直射的远离热源的低温、二

相对湿度低于 85% 。

7.7 采用 JB/τ9436 规定的试验方法按表 4 规定的条件存放
该孩没必

4 显影剂告装检验条件

原则。外包装箱上应标

环境温度为 o oC "'--35 oC , 

检验条件
持续时间

试验名称 温度 湿度
h 

。C (0/0) 

湿热 40 士 2 48 

低温 -25 士 3 一
8 、

6 
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